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dieses vor 8 Jahren zuerst erschienenen und sofort
von Theorie und Praxis mit lebhaftem Interesse
aufgenommenen Kommentars. Das Erscheinen
dieser neuen Auflage ist zweifellos eines der inter-
essantesten Ereignisse auf dem Gebiet des gewerb-
lichen Rechtsschutzes. Das Buch ist auch insoferndas
modernste Werk auf dem Gebiete des Patentrechtes,
als in demselben bereitsdie am 1./7. in Kraft getretene
Novelle zu § 11 bericksichtigt ist, durch die unsere
Gesetzgebung den groBen Schritt getan hat, den Avs-
iibungszwang fiir Deutschland praktisch abzu-
schaffen. In der dem Vf. eigenen klaren und iiber-
sichtlichen Darstellungsweise ist in dem Kommentar
das reiche Material, das die verflossenen acht Jahre
in Literatur und Reehtsprechung gebracht haben,
verarbeitet und erdrtert worden.

Gerade die letzten Jahre haben uns ja auf dem
(iebiete der patentrechtlichen Rechtsprechung un-
geahnte Neuerungen gebracht. Eine zu weit gehende
Anwendung derneuen Grundsiitze des Reichsgerichts
iiber die Auslegung der Patente hat dahin gefiihrt,
dall bei vielen Instanzgerichten jetzt bei jedem
Patentprozel praktisch die ganze Vorprifung
noch ecinmal wiederholt und dabei auch keinerlei
Riicksicht darauf genommen wird. ob etwa in-
zwischen eine Anfechtung des Patentes wegen Nieh-
tigkeit durch Ablauf der fiinfjihrigen Priklusivfrist
des § 28 iiberhaupt unmdiglich geworden ist. Dall
eine derartige Praxis, abgeschen von der unend-
lichen Belistigung, die sie fiir die Gierichte und die
Patentinhaber mit sich bringt, anch ganz dem Sinne
des Gesetzes und demn (Gedanken der Vorpriifung
zuwiderliiuft, kann kaum bestritten werden. Dal
die dieser Praxix zngrunde liecenden Gedanken sich
aber auch folgeriehtig iiberhanupt nicht durchfithren
lassen, beweist am besten der Vi des vorliegenden
Kommentars. indem er den Satz betont, dal} der
Schutzumfang des Patentes nie kleiner sein kann,
als der im Patentanspruch formulierte (Gegenstand
der Erfindung und dal fiir die Ermittelung dieses
Gegenstandes der Wille des Patentaints maBgebend
ist, wie er sich namentlich aus den Erteilungsakten
ergibt. Nur im Zweifel sei hier — anders
als fiir die Ausdehnung der Patente iiber jhren
Patentanspruch hinaus — der Stand der Technik
heranzuziehen; doch wird (8. 153) darauf hingewiesen,
daB eine Verdffentlichung, die eine vollstindige Vor-
wegnahime der patentierten Erfindung bedeutet, fiir
die Auslegung auller Betracht bleiben miisse. s ist
aber rein logisch gar nicht abzusehen, weshalb in
diesemn Augenblick die Auslegungstitigkeit aufhoren
soll. wenn der Richter int {ibrigen berechtigt ist, sozu-
sagen die Funktionen der patentpriifenden Behérde
auszuiitben. Umgekehrt ist also der logische Schiufl
der, daB. weil sich gerade an diesem wiehtigen Bei-
spiel ergibt, daf3 die Priifung der Erfindung und die
Feststellung der Patentfihigkeit nicht Aufgabe
des Richters, sondern des Patentamtes ist, der
Richter berhaupt darauf verzichten sollte, in der
heute so modernen und helicbten Weise sozusagen
als Oberpatentamt zu fungieren und sich darauf be-
schriitnken sollte, wie frither das Patent als einen ge-
gebenen Rechtstitel auszulegen, die Patentfihig-
keit aber ebensowenig nachzupriifen, wie er nachzu-
priifen in der Lage ist, ob der ErlaB eines einmal be-
stehenden Gesetzes berechtigt war oder nicht. Kehrt.
unsere gerichtliche Praxis nicht zu diesen fritheren

Grundsitzen zuriick, dann ist die logische Konse-
quenz die Abschaffung der damit wertlos werdenden
Vorpriifung der Patente iiberhaupt. Das ist aber
eine Konsequenz, die erfreulicherweise auch Isay
nicht ziehen will.

Im iibrigen sind gerade die Ausfiihrungen
des Vf. zu § 4 des Patentgesetzes als ein ganz
hervorragendes Kapitel des Buches nicht nur in
bezug auf die juristische Scharfe, sondern auch
in bezug auf das darin zutage tretende hervor-
ragende technische Verstindnis des Vf. anzuerken-
nen. Alles in allem, ist die Beurteilung berechtigt,
dafl der Isa yschc Kommentar auch in diesem
ncuen Gewande und mehr noch als bisher einen un-
entbehrlichen Ratgeber fiir Theorie und Praxis
darstellen wird. E. Kloeppel. [BB. 173.]
Erklirung der technischen Priifungsmethoden des

Deutsehen Arzocibuches V, Ausgabe 1910, Von

Prof. Dr. Georg He y 1 Mit 9 in den Text

gedruckten Abbild. Berlin 1911. Selbstverlag

des Deutschen Apothekervereins. Geh. M. 1.--
Ahnlich wie beim Inkrafttreten des D. A.-B. 1V
sind auch diesmal wieder die zu priifenden Arznei-
mittel tabellarisch zusammengefaBt worden. Aus
den Tabellen ist nicht nur die fiir die Priifung an-
zuwendende Menge der Arzneimittel, sondern auch
die Art der Berechnung, der etwaige Indicator,
sowie der geforderte Gehalt zu ersehen. Um das
Ausrechnen zu erleichtern, ist jedesmal der Loga-
rithmus des Faktors zugefiigt. Bei den Reagenzien
fiir drztliche Untersuchungen teilt Vi diec Anwen-
dungsform und Literaturnachweisc mit.  Diese
Broschiire ist ein erweiterter Abdruck der gleieh-
namigen Abhandlung in der Apothekerztg. 1911,
Nr. 44—52. Sie stellt ein wirklich praktisches Labo-
ratorinmsbuch dar, das infolgedessen sehr zu emp-
fehlen ist. Fr. [BB. 170.]

Aus anderen Vereinen und
Versammlungen.

Kiinftige Sitzungen, Versammlungen und Ausstel-

lungen.

24.—26./9. 1911. In Stuttgart der 13. Verbandstag
des Verbandes Deutscher Mineralwasser- Fabri-
kanten. Gleichzeitig findet in den Réumen
der Gewerbehalle eine Ausstellung von Ma-
schinen, Apparaten und Grundstoffen zur
Herstellung von kohlepsauren Erfrischungs-
getranken statt.

1.—4./10. 1911. Der zweite ErnihrungskongreB der
,,Commission permanente belge de I'alimen-
tation humaine* unter dem Protektorat des
Konigs der Belgier in Littich. Anmeldungen
zu richten an das Sekretariat Liittich, rue des
Ciuillemins 27.

52, Jahresversammlung des deutschen Vereins von

Gas- und Wasserfachminnern.
26.—30./6. in Dresden.
{Schlufs von Seite 1772.)
Dr. Ing. W. Allner, Dessau: ,,Verwendunyg
von T'eer zum Betriebe von Dieselmotoren.” Wiehtiger
als die Gasole und Paraffinole, fiir deren Bezug man
mit zunehmender Einfithrung der Dieselmotoren
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auch immer mehr auf das Ausland angewiesen wiire,
sind die gewaltigen Vorréte an billigen Brennstoffen,
welche unsere einheimische Gasindustrie, sowie die
Kokereien in Form des Teeres produzieren.

Es gelang im Jahre 1909 ein Verfahren zu fin-
den, nach dem diese Teerdle einwandfrei als Moto-
renbrennstoff verwendbar sind, und inzwischen ist
eine grofle Reihe von Dieselmaschinen fiir Teerdl in
einwandfreiem Betriebe. Der Steinkohlenteer, wie
er in den Gasanstalten und Kokereien abfillt, ist
kein einheitlicher Stoff. Er ist auch bei einer und
derselben Kohlensorte von wechselnder Beschaffen-
heit, je nach den Bedingungen, unter denen er er-
zeugt wurde.. Ofentemperatur und Retortenform
spielen hierbei eine ganz erhebliche Rolle.

So ist der Teer aus senkrechten Retorten
diinnfliissiger als derjenige alter Horizontal- oder
Schrigretortendfen, auch der Teer aus den norma-
len und den neuerdings zur Gaserzeugung benutzten
Koksofen soll minder dickfliissig sein.

Die Destillationsprodukte der Kohle finden sich
in dieser nicht fertig vorgebildet, sondern sie ent-
stehen erst wihrend der trockenen Destillation, und
die Temperatur, sowie die Form des Destillations-
getiBes spielen bei der Bildung dieser Produkte eine
ganz wesentliche Rolle. Der schliefllich gewonnene

Teer ist das Produkt einer ganzen Reihe nach- oder
nebeneinander verlaufender chemischer Umset-
zungen.

Bei niederer Temperatur erzeugte Teere ent-
halten in der Hauptsache Kohlenwasserstoffe der
Paraffinreihe- und ziemlich viel Paraffin. In dem
Mage, wie die Temperatur steigt, welcher der Teer
bei seiner Entstehung ausgesetzt war, verschwinden
die kettenférmigen Paraffinkohlenwasserstoffe, und
an deren Stelle treten ringformige Stoffe der Benzol-
reihe. Der Gehalt an Olen nimmt ab, derjenige an
Pech und an freiem Kohlenstoff steigt. Letztere
beiden Stoffe, freier Kohlenstoff und Naphthalin,
kénnen als ein besonderes Kriterium dafiir gelten,
ob ein Teer bei seiner Entstehung hoher Uberhitzung
ausgesetzt war oder nicht. Teer aus Horizontal-
oder Schrigretortendfen enthilt relativ viel Naph-
thalin und freien Kohlenstoff, deren Bildung durch
die nachtrigliche Uberhitzung dieser Dampfe beim
Uberstreichen iiber die gliihenden Retortenwande
erfolgt ist. Vertikalofenteer dagegen enthélt aufler-
ordentlich wenig Naphthalin, ein Zeichen dafiir,
daB er bei seiner Entstehung, trotz der wesentlich
héheren Destillationstemperaturen, denen die Kohle
ausgesetzt war, weniger iiberhitzt worden ist, weil

er in dem kalten Kohlenkern hochgestiegen ist.

Naphthalingehalt von Steinkohlenteeren aus Gaswerkender deutschen
Kontinentalgasgesellschaft.

Destillationsprobe Im Destillate Rohnaph-
Art des Teeres Kohlen- 170—230° | 230--¥70° | thalin ius-
sorte 1700 o1 170—2300 230—270° | Rohnaphthalin in % [ gesamtin %
Wasser 01 -+ CyoHyg 01+ C1oHg des Teeres des Teeres
Vertikalofenteer engl. 2,0 1,7 13,8 11,42 — — —
- » 2,5 3,52 14,52 8,45 0,20 0,48 0,68
, westfal. | 1,75 2,45 19.4 10,29 — — —
R schles, 0,9 4,6 19,25 13,23 — — —
» engl. 6,7 1,44 7,33 |nicht wei- 3,50 —_ 3,51
ter destil-
lierbar
) westfil. | 10,0 46 8,29 6,4 3,01 2,47 5,48

Schriig- und Horizontalofenteer des Gaswerkes
der Stadt Koln gibt bei der Destillation eine alsbald
durch Naphthalinausscheidung erstarrende Mittel-
6lraktion, wihrend bei Vertikalofenteer keinerlei
Ausscheidung eintritt. "Teere aus Saarkohle des Gas-
werkes der Stadt Ziirich zeigen folgendes Bild.

Destillationsprobe Vertikalofenteer Cozeofenteer
bis 200° cca. 109 ca. 99
200—270° ca. 259 ca. 209,

Naphthalingehalt — 4—59, des Teeres.

Im Gegensatz zu Teeren gewohnlicher Prove-
nienz zeigt der Teer aus Vertikalofen einen duBerst
geringen Gehalt an freiem Kohlenstoff, der 49, im
allgemeinen nicht erreicht und meist um 29, herum
liegt.

Ein weiteres charakteristisches Merkmal fir
Vertikalofenteer ist die relative Leichtflissigkeit
des Teeres. Auch die Destillationskurve des Verti-
kalofenteers zeigt ein ganz charakteristisches Ver-
halten. Es kommt darin der héhere Gehalt des Ver-
tikalofenteers an wertvollen Olen zum Ausdruck.
Eine Gegeniiberstellung der Destillationsbilder von

Vertikalofen- und Cozeofenteer der 1. C. G. A. ver-
dankt Vi. Herrn Generaldirektor Kérting.

Die Schwierigkeiten, welche der Verwendung
von Teerdlen und Rohteer im Motor entgegenstan-
den, waren hauptséchlich darin begriindet, da@
Teer und Teerle relativ schwer zur Entziindung
zu bringen sind, eine Tatsache, die offenbar mit der
chemischen Konstitution dieser Stoffe in Zusam-
menhang steht.

Bis vor wenigen Jahren konnten im Diesel-
motor nur verhiltnismifBig leicht entziindliche
Brennstoffe verarbeitet werden. Eine im Jahre
1908 erschienene, sehr interessante Arbeit von
Rieppel beschiftigt sich eingehend mit dem
damaligen Stand der im Dieselmotor verarbeitbaren
Ole. Rie ppel kommt auf Grund seiner Versuche
zu dem SchluB, dal im Dieselmotor gewthnlicher
Bauart nur solche Ole verwendbar sind, welche in
der Hauptsache aus Paraffinkohlenwasserstoffen
bestehen, also Petroleum, Gasdl, Paraffindl, Roh-
Ole verschiedenster Art, mit relativ hohem Wasser-
stoffgehalt von 11—139%, nicht dagegen Teerdle,
welche in der Hauptsache Kohlenwasserstoffe der:
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Benzolreihe und relativ nur wenig Wasserstoff,
etwa 6—79%, enthalten. Er weist ferner darauf hin,
daB die Fihigkeit. Olgas zu bilden, von besonderem
Wert fiir die Verwendbarkeit eines Oles im Motor sei.

Das Verfahren, welches man heute anwendet,
um auch solche Brennstoffe im Dieselmotor zu ver-
arbeiten, die nicht ohne weiteres zur Ziindung be-
fahigt sind, beruht nun darauf, da man vor dem
eigentlichen Brennstoff, der die Arbeitsleistung der
Maschine bewirken soll, einen leicht entziindlichen
Hilfsbrennstoff einspritzt, der zunichst verbrennt
und seine Verbrennung auf den nachstrémenden
Arbeitsbrennstoff {ibertriigt.

Auf diesem Arbeitsverfahren beruht auch die
neuerdings gelungene Verwendung von leicht flis-
sigem Roliteer in der Diesclmaschine. Aus ncueren
Untersuchungen von Hempel, welche sich auf
die Verwertung von Gasél fiir Olgasfabrikation be-
ziehen, kann man riickwirts einige Schliisse auf das
Verhalten der Ole im Motor ziehen. Das (asol
spaltet unter dem EinfluB der holien Temperatur
sofort betm Einstromen zwei und mehrgliederige
Ketten, hauptsichlich Athylen und vielleicht auch
Acetylen ab.

Dixon und (Coward fanden fiir die Ent-
zindungstemperaturen verschiedener Gase in Luft
unter atmospharischem Druck folgende Werte:

Entziindungstemperatur
in Luft zwischen

Wasserstoff . . . . . . . . 580 und 590°
Kohlenoxyd . . . . . . . 644 ., 0658°
Athylen . . . ... ... 542 . 547°
Acetvlen . . . . . 000 406 440°
Methan . . . . . . . .. 630 . 750

Bei dem im Zylinder der Maschine herrschenden
Druck von 30 Atm. wird sich der Entziindungs-
punkt des Athylens, welehes uns hier vor allem
interessiert, etwas nach unten verschieben. die Tem-
peratur von 600°, welche die Verbrennungshuft hat,
reicht also vollkommen aus, um das Gas zu ent-
ziinden und die weitere Verbrennung des Gasoles
einzuleiten, welche sich dann auf das nachstro-
mende Teers! bzw. den Rolteer iibertrigt. 'ber
den Einflul}, welchen das Ziindd! auf die Herabset-
zung des Flammpunktes und des Brennpunktes,
sowic auf die Destillationskurve des Arbeitsbrenn-
stoffes hat, liegen anseheinend keine Untersuchun-
gen vor. Bei Vertikalofenteer scheint nach dem
bisher vorliegenden Analysenmaterial der Wasser-
stoffgehialt hoher zu sein, als bei Horizontalofenteer
aus der gleichen Kohlensorte.  Von besonderer
Wichtigkeit ist fiir die Verwendung schwer entziind-
licher Stoffe im Motor auch die Ausbildung der Ein-
spritzdiise.

Der Gehalt an Wasser im Teer ist an sich
nicht ohne Einfluf auf den Arbeitsvorgang im Mo-
tor. Es sei hier nur an die Versuche von Ban ki,
sowie neuere Versuche von Schreber zur Kin-
fithrung von Wasser in Explosionsmotoren erin-
nert, und es ist wohl denkbar, dafl das Wasser nicht
nur als Wirmeaufnelimer dient, sondern sich auch
chemisch am Abbau der Kohienwasserstoffe be-
teiligt. Der Teer mul} ferner vor seiner Verwen-
dung im Motor geniigend hoch angewiirmt werden,
damit er leicht genug flissig wird. um beim Ein-
spritzen in den Zylinder auch sofort zu zerstiuben.

Diese Vorwiirmung geschieht am hesten durch die

Abwiirme des Motors, und zwar werden vorteilhaft
die Teerleitung und die Teerpumpe, sowie das Vor-
ratsgefil vorgewarmt. Uber die Hohe der Vorwir-
mung liegen einige Zahlen vor, und man kann auf
Grund der fritheren Versuche des Vf. an Teerfeue-
rungen einen groflen Mafistab gewinnen. Der Teer
mufl so hoch vorgewiirmt werden, dafl er eine be-
stimmmte Leichtflissigkeit bekommt, er darf aber
andererseits nicht so loch vorgewirmt werden,
dall er bereits zu destillicren beginnt.

Es gibt fiir Feuerungszwecke eine gewisse kri-
tische Viscositit. Oberhalb derselben ld8t sich der
Teer nicht fein genug zcrstduben, unterhalb der-
selben dagegen beginnt er zu destilliecren. Teerc
mit flach verlaufender Viscosititskurve haben ein
relativ grofleres Giebiet der zuldssigen Vorwirmung
als solche mit steilverlaufender Kurve. ks wird
also leichter sein, Vertikalofenteer im Motor zu ver-
arbeiten, als Horizontalofenteer. Stoffe, wie Gasol,
Paraffinol und leichfliissige Teerdle, deren Viscositit
unterhalb der kritischen liegt, brauchen iiberhaupt
keine Vorwirmung fiir motorische Zwecke, falls
nicht bei Teerdlen eine nachtrigliche Ausscheidung
von Naphthalin zu beflirchten ist.

Die Brennstoffkosten sind dureli die Verwen-
dung billiger Brennstoffe auf ein Minimum herab-
gedriickt worden. Der Anteil des Brennstoffes an den
Kosten der eff. PR-Std. ist fiuBerst gering geworden.
Wichtiger erscheinen jetzt die anderen Faktoren.
Sehmierélverbrauch, Bedienung. Reparaturkosten,
Amortisation und Verzinsung in der Rentabilitits-
rechnung.

Ob man im gegebenen Falle lieber Teerdl oder
Teer nehmen wird. wird sich durch die ortlichen
Verhiilltnisse entseheiden. (aswerke, die diinnfliis-
sigen Teer produzieren, werden wahrseheinlich trotz
einiger Unbequemlichkeiten lieber mit Roliteer ar-
beiten. als mit dem teuren Teerdle. Der Einflufi.
den die neue Betriehsart mit Teer oder Teerd] auf
die Gaswerke haben wird, liflt sich naturgemil3
nicht mit Sicherheit voraussagen. s erscheint
moghch, dafl der Dampfturbine in der Dieselma-
schine auch fiir grofle Leistungen ein ernsthafter
Konkurrent entsteht. Die zurzeit in Deutschland
produzierten Mengen von Diesclmotorbrennstoffen
kann man nach der Tabclle Seite 1822 schiitzen.

Das sind ganz gewaltige und in steter Zunahme
begriffene Mengen an Betriebsmitteln fiir Diesel-
maschinen. Ein Teil des Rohteeres wird zwar in den
Teerdestillationen fiir die Zwecke unserer hochent-
wickelten Teerfarbstoffindustrie verarbeitet, doch
ist der Anteil, den diese Industrie verbraucht, ge-
ring und betriigt hochstens 59, des Teeres, hat also
auf die Verwendungsméglichkeit des Teeres resp.
Teerdles im Motor kaum einen EinfluB3; eine weitere.
von Jahr zu Jahr steigende Menge von Teer findet
zur Strafienteerung Verwendung, und schlieBlich
bendtigt auch die Dachpappenindustrie erhebliche
Teermengen. Immerhin aber hat man bis heute

‘unter einer U’berproduktion an Teer zu leiden, die

sich auch dureh stark gesunkene Teerpreise doku-
mentiert.

Gegeniiber allen anderen Brennstoffen bietet
der Rolteer den Vorzug, dal man ihn vielfach am
Verbrauchsorte in Deutschland zu relativ billigem
Preise haben kann, da Fraeht- und vorherige Ver-
arbeitungskosten wegfallen, Jedes mit moderncn
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Deutschlands Produktion an billigen Dieselmotorenbrennstoffen.

T Deutsche Pro-
P'Trtl;rl]l{c:.]: b:,:r;h 1PS dtl;llit:igﬂel;&;?l Preis des | Brennstoff-
uktion| brauch |pro iefern bei )
Brennstoff Deutsch- pro |and Jahr| 8000 Arbeits- PS,?:«:I.rpro z:)e;; klo;tselnstl()iro
lands | PS/Std. stunden pro :
t g kg PS Mpro 100k M
Paraffinél 41 000 R .
Gasol o 3000 } 200 600 82 000 46 000 000 8,00 1,600
Vertikalofenteer . . . 66 500| 225 675 98 500 | 295 000 000 3,00 0,675
Gasanstalten insges. Teer | 375000 250 750 500 000 |1 500 000 000 - —
Kokereiteer .. 900 (10| 250 750 1200000 |3 600 000000 — —
Gasteer und Kokereiteer
insgesamt 1300000 250 750 1740 000 |5 220 000 000 — -
Teerdle aus vorstehenden
Steinkohlenteeren . 450000 275 675 670 000 |2 010 000 000 3,80 0,950

Ofen ausgestattete Gaswerk stellt fortan auch
dureh seinen Teer ein beachtenswertes Energiezen-
trum dar.

Die Gaswerke sind nun in dic Lage versetzt,
die fiir ihren eigenen Betrieb bendtigte Kraft aus
ihrem Rohteer zu erzeugen, und sie kénnen auch
ganz erhebliche Mengen als Betriebsmittel an andere
Industrien abgeben oder sogar als Kraftstationen
fiir diese selbst auftreten. Von besonderem Werte
verspricht dic Verwendung billiger einheimischer
fliissiger Brennstoffe fiir stidtische und staatliche
Betriebe, vor allem fiir die Eisenbahn und die Ma-
rine zu werden.

Geh. Rat H. Bunte, Karlsruhe: ,, Bericht
der Kommision fiir die Lehr- und Versuchsgasanstalt.*
Der Schwerpunkt der Tatigkeit der Lehr- und Ver-
suchsgasanstalt lag auech im letzten Jahre auf der
Cntersuchung der Kohlen, welche in deutsehen Gas-
werken zur Verarbeitung kommen. Diese Arbeiten
werden uns auch kiinftig fortlaufend beschiiftigen.
Ferner hat jedoch die Anstalt ihre Arbeiten mehr
und mehr auf Versuche aus dem Gebiete der Gas-
verwendung gerichtet, und es ist eine groBe Zahl
orientierender und vorbereitender Untersuchungen
auf diesem Gebiete im Gange. Es licgen nunmehr
Untersuchungsberichte {iber zusammen 80 ver-
schiedene Kohlen vor, von denen eine groBe Anzahl
teils in verschiedenen Sorten, teils von verschiede-
nen Seiten zugegangen sind. Die Liste der unter-
suchten Kohlen zeigt bei den Ruhrkohlen und den
Saarkohlen cine ziemliche Vollstindigkeit. Beim
rheinisch-westfdlischen Kohlensyndikat sowohl als
auech bei der Verwaltung der fiskalischen und pri-
vaten Gruben an der Saar fanden die Bestre-
bungen, die Eigenschaften der Gaskohlen zu stu-
dieren, weitgehendes Verstdndnis und entgegen-
kommende Behandlung. Die wirtschaftliche Ver-
einigung deutscher Gagwerke in Koin veranlaBte
die Untersuchung einer groflen Reijhe von Kohlen
dieser Gebiete, wie sie an einzelne Werke geliefert
worden waren. Der praktische und wirtschaftliche
Erfolg dieser Kohlenuntersuehungen hat sich be-
reits darin gezeigt, daBl wiederholt von einzelnen
Werken und aueh von einer bedeutenden Kohlen-
einkaufsvereinigung bei ihren Abschliissen auf die
Ergebnisse der Untersuchungen der Anstalt bezug
genommen und danach die Auswahl der Kohlen ge-
troffen worden ist. Wiederholt wurde von seiten der

|

Gasanstalten die Anregung gegeben, daB fiir den Ein-
kauf angebotene und in Aussicht genomniene Gas-
kohlen zundchst ciner Probeversorgung in der
Lehr- und Versuehsanstalt unterzogen wurden. Eine
verhaltnismaBig groBe Zahl der Untersuchungen
trifft auf englische Kohlen, etwa entsprechend ihrer
Wichtigkeit hauptsichlich fir die an den Wasser-
straBen gelegene Werke, betrigt docli der Verbrauch
an englischen Kohlen etwa 25—309, des Gesamt-
verbrauches. Die Zahl der untersuchten Kohlen-
marken ist jedoch noch bei weitem nieht entspre-
chend der groBen Zahl der auf den Markt kommen-
den verschiedenen. Sorten. Eine verhiltnismiBig
geringe Zahl der Kohlenuntersuchungen trifft auf
dic bedeutenden Kohlenbecken von Ober- und
Niederschlesien, und es scheint, dal die Bestrcbun-
gen im allgemeinen Interesse von den dortigen Ver-
waltungen noch nicht klar erkannt worden sind.
Neben den eigentlichen Gaskohlen sind aueh eine
Anzahl anderer Kohlensorten untersucht worden,
teils um ihre Vereigenschaftung fiir den Gaswerks-
betricb zu priifen, teils ihr Verhalten bei der}De-
stillation kennen zu lernen und die Art und Menge
der Gase zu ermitteln. Das Laboratorium zeigte
einc wachsende, wenn auch noeh bescheidene In-
anspruchnahme von seiten der Gaswerke und nahm
fir Untersuchungen 1992 M ein. Es wurden voll-
stindig auf chemische Zusammensetzung, Heiz-
wert und Verkokung 40 Gaskohlenproben unter-
sucht, ferner 20 Koksproben, bei denen es sich
mehrfach um den Vergleich des Heizwertes von Gas-
koks und Hiittenkoks handelte. Dabei wurde wie-
derholt konstatiert, daB cin Unterschied im Heiz-
wert lediglich dem gréBeren oder geringeren Gehalt
an Asche und Feuchtigkeit zuzuschreiben ist. Ge-
rade bei solchen Untersuchungen ist es von der
groBten Bedeutung, daf auf die Probenahme
hochste Sorgfalt verwendet wird, weil ohne diese
Voraussetzung die genaueste chemische Unter-
suchung im Laboratorium véllig entwertet wird.
Die Versuchsanstalt sendet daher an alle Werke
caer Interessenten, welche Proben von Kohlen,
Koks oder anderen Materialien einzusenden beab-
sichtigen, eine Anleitung zur Probenahme. Die An-
fragen und Untersuchungen von Teer waren im
laufenden Jahre besonders haufig, da unter anderem
die neuerdings eingefiihrte Verwendung von Teer-
6len und Rohteer fiir Verbrennungsmotoren leb-
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haftes Interesse erregte. Von mehreren Werken
wurden im ganzen 10 Teerproben zur Untersuchung
eingesandt. In zwei Féllen handelt es sich um die
Priiffung der Wirkung der Raumkiihler, bei denen
die relativen Mengen des vorher und nachher abge-
schiedenen Teeres und die Beschaffenheit desselben
gepriift wurde. Uber die Giftigkeit des Gasbehilter-
waggers wurden in letzter Zeit alarmierende Nach-
richten verbreitet. In einer Versuchsreihe, der sie-
ben Muster von Gasbehalterwissern verschiedener
Herkunft zugrunde lagen, wurde der Cyangehalt
untersucht, und iibereinstimmend wurde ein sehr
geringer Gehalt an Cyan- bzw. Rhodanverbindungen
gefunden, der in keiner Weise die Bedenken wegen
der Giftigkeit der Behilterwasser rechtfertigte, die
von interessierten Kreisen verbreitet wurden. Zwei-
mal wurden Pulver eingesandt, die aus Installa-
tionsrohrleitungen entnommen waren, und die sich
als Eisenoxyd, vermischt mit elementarem Schwefel,
zum Teil in Berliner Blan umgewandelt, erwiesen.
Die Entstehung konnte nur auf,zeitweilig schlecht
gereinigtes Gas zurtickgefiihrt werden. Bei nidherer
Nachforschung erwies sich diese Vermutung beide

Male als zutreffend. Eine andere Substanz aus Haupt-

rohrleitungen war asphaltdhnlich und gab Veran-
lassung, dem Einflufl des carburierten Wassergases
_auf asphaltierte Guf3- und Schmiederohre nachzu-
gehen. Die Ergebnisse einer Umfrage wurden uns
vorgelegt, zeigten jedoch zunichst kein klares Bild,
so dafl eine weitere Verfolgung der Angelegenheit
wiinschenswert erscheint. Eine wichtige Aufgabe
der Anstalt besteht in der Priifung der Messing-
instrumente, welche fir die technische und wissen-
schaftliche Kontrolle der Gaserzeugung und -ver-
wendung benutzt werden. So wurden auch in diesem
Jahre neue Systeme und einzelne Ausfiihrungen
von Calorimetern, Gasmessern, Thermometern und
Pyrometern, gasanalytischen und anderen chemi-
schen Kontrollapparaten und Methoden gepriift.
Eine umfangreiche Arbeit dieser Art nihert sich
ihrem AbschluB; die in Deutschland im Gebrauch
befindlichen automatischen Rauchgasanalysatoren,
nimlich Ados (zwei Ausfiihrungen), Okonograph
Eckhardt, Pintsch, Straches Autolysator (zwei Aus-
fiithrungen), und Schultze-Krell wurden einer sorg-
filltigen vergleichenden Priifung unterzogen. Uber
die Konstruktion, Fehlergrenzen, Fehlerquellen,
Materialverbrauch und Wartung, sowie iiber sy-
stematische Priifungen der Absorptionsvorgéinge soll
nach Abschlul der Versuche berichtet werden.
Durch die systematischen Untersuchungen von
Gasverbrauchsapparaten ist die Anstalt im Laufe
dieses Jahres in ein neues und sehr wichtiges Ar-
beitsgebiet eingetreten. In erster Linie wurden
methodische Untersuchungen {iber Brenner, Lam-
pen, HeiBBwasserapparate, Gasheizdfen und Gas-
kocher angestellt, um die Bedingungen zu ermitteln,
unter denen den Bediirfnissen der Praxis in bezug
auf Ausnutzung und Konstruktion und besondere
Eigenschaften mit den MeBmethoden gerecht zu
werden ist. Beziiglich der Brenner und Lampen
wurden Methoden ausgearbeitet, um die Einflisse
verinderter Gasbeschaffenheit und verschiedener
Drucke bei einzelnen Brennern, Regulierdiisen,
Flammenreglern usw. zu untersuchen und die Ver-
brennungsvorgiinge  bei verschiedenen Lampen-
typen zu priifen. Systematische Untersuchungen

werden auf Grund der gewonnenen Erfahrungen in
Kiirze aufgenommen werden kénnen. Bei verschie-
denartigen Gasheizofen wurde zunéichst der Nutz-
effekt bei verschiedenem Konsum und der Einflufl
des Zuges experimentell festgestellt und weiterbin
experimente]l und rechnerisch die Einfliisse von
Temperaturen, Kohlensiduregehalt und Wasser-
dampfgehalt der Zimmerluft auf das Ergebnis er-
mittelt, sowie der Einfluf3 verschiedener unvermeid-
licher Beobachtungsfehler auf die Genauigkeit der
Ergebnisse gepriift. Auf Grund dieser mit mehreren
Ofen bei verschiedenen Versuchsanordnungen er-
mittelten Unterlagen soll auch hier zu systemati-
schen Vergleichsuntersuchungen vorgeschritten wer-
den. Ahnlich liegen die Verhiltnisse beziiglich der
Untersuchung von Heiwasserapparaten. Die Ver-
einigung der Gaskocherfabrikanten hat sich an die
Anstalt gewendet mit der Bitte, ihr bei der Auf-
stellung von Regeln fiir die Priifung von Gaskochern
an die Hand zu gehen. Fiir diese Untersuchungen
liegen bereits wertvolle Arbeiten vor, auf Grund
deren eine Ausarbeitung im Zusammenhange mit
eigenen Versuchen moglich sein wird. In Minchen
und Halberstadt wurden Leistungsversuche von
lingerer Dauer an Gaserzeugungsdfen ausgefiihrt.
In Miinchen wurden zuniichst die Ofen auf dem
neuen Werke an der Dachauerstrafle in sechstigigen
Versuchen gepriift, die trotz verschiedener Schwie-
rigkeiten zu sehr interessanten Ergebnissen gefiihrt
haben. In einem anschliefenden viertigigen Ver-
suche wurden die in monatelangen Kontrollver-
suchen des Gaswerkes mit den dlteren Ofen erzielten
Ergebnisse durchgingig bestdtigt. Die Lehrtatig-
keit erstreckte sich auf die praktische Weiterbildung
der in zweisemestrigem Gaskursus an der Hochschule
ausgebildeten jungen Gasingenieure. Von diesen
Herren nahmen eine Anzahl lingere Zeit als Volon-
térassistenten an den Untersuchungen der Anstalt
teil. Wesentlichen Anteil hatte die Anstalt auch
an dem Ferienkursus (Ubungskursus) fiir bereits in
der Praxis titige Gasingenieure, durch die Abhal-
tung achttégiger praktischer Ubungen im Anschluf
an die Vorlesungen in der Technischen Hochschule.

Die fiir die Anstalt herausgegebene An -
weisung zur Probenahme lautet: Fir
den Wert der Untersuchung einer Probe im Labo-
ratorium ist die sachgemifle Entnahme der Durch-
schnittsprobe Grundbedingung. Auf die sorg-
faltigste Ausfithrung dieser Probenahme ist daher
der allergrofSte Wert zu legen, da ohne diese Vor-

aussetzung die genaueste chemische Untersuchung

im Laboratorium véllig entwertet werden kann.
Kohlen- und Koksproben. Von dem zu prii-
fenden Material wird beim Abladen oder Beladen des
Waggons jede zwanzigste oder dreiBigste Schaufel
beiseite in Korbe (Kokskirbe) .oder Eimer ge-
worfen, wobei darauf zu achten ist, daBl das Ver-
héltnis von grofien und kleinen Stiicken in der
Probe dem Verhiltnis in der Lieferung entspricht.
Bei grobstiickigem Material soll die erste Probe
keinesfalls unter 300 kg betragen. Die Rohprobe
im QGewicht von 5—10 Zentner wird auf einer
festen reinen Unterlage, am besten auf Eisenunter-
lage (eventuell auf Beton, Steinfliefen, Bohlen, z. B.
dem Boden eines leeren Waggons o. dgl.) ausge-
arbeitet und bis zur Wallnugréfe kleingestampft.
Dabei ist zu beachten, daBl die Stiicke beim Zer-
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schlagen an ihrem Platz liegen bleiben miissen und
vor allem die schwerer zerschlagbaren Schiefer be-
sonders gut zerkleinert werden. Holzstiicke, Kijesel-
steine und Kérper, welche dem zur Untersuchung
stehenden Material nicht eigen sind, miissen ent-
fernt werden, keinesfalls aber diirfen Schiefer oder
andere Unreinheiten, welche dem Material ange-
horen, ausgelesen werden.. Nach dem Zerkleinern
werden die Kohlen oder der Koks durch wieder-
holtes Umschaufeln nach der Art der Betonbereitung
gemischt, quadratisch zu einer Schicht von 8 bis
10 cm Hohe ausgebreitet und durch die beiden
Diagonalen in 4 Teile geteilt. Das Material in zwei
gegeniiberliegenden Dreiecken wird beseitigt, der
Rest noch weiter zerkleinert, etwa auf Haselnuf3-
grofle, gemischt und abermals zu einem Viereck
ausgebreitet, das in gleicher Weise behandelt wird
Vor jeder Teilung mufl das Material soweit zer-
kleinert sein, dafl die Probe auch dann nicht be-

einflult wird, wenn die zwei groSten Stiicke reine .

Steine wiren und beide in einen Teil der Probe
kémen. Also darf das groBte Stiick hochstens etwa
1/4000 der Probe wiegen. (Liegen z. B. 300 kg Probe
vor, so darf das groite Stlick nur 75 g wiegen usw.)
In dieser Weise wird die Probe weiter geteilt, bis eine
Probemenge von etwa 10 kg iibrig bleibt, welche in
gut verschlossenen Gefiflen zur Untersuchung ver-
schickt werden. Ist der Wassergehalt maflgeblich,
so ist die Probe sofort nach oder vor Feststellung
des Gesamtgewichtes der Ladung zu entnehmen, zu
_verarbeiten und luftdicht zu verpacken. Bei sehr
hohen Wassergehalten empfiehlt es sich, die ganze
erste Probe von 300 kg z. B. sofort genau zu wigen,
an trockener reiner Stelle auszubreiten, bis sie
trocken ist, dann zuriickzuwigen, die kleine Probe
in angegebener Weise zu ziehen und bei Einsendung
den ermittelten Wasserverlust anzugeben. Man ver-
meidet auf diese Weise, dal3 die Probe wihrend der
Aufarbeitung Wasser verliert. Liegen die Kohlen
auf Lager, so sind mindestens an 10 verschiedenen
Stellen Proben von je 256—30 kg zu entnehmen, die
zusammengeschiittet zur Durchschnittsprobe ver-
arbeitet werden. Bei grobstiickigem Material soll
die erste Rohprobe nicht unter 300 kg betragen.
Je ungleichmiBiger nach StiickgroBe, Steingehalt
und Feuchtigkeit die Kohle ist, desto gréBer ist
diese erste Probe zu nehmen und desto-sorgfiltiger
muf} die Zerkleinerung und Mischung von Anfang
an sein, um einen guten Durchschnitt zu erhalten.
Diese etwas umstindliche Arbeit der Probenahme
ist nach vielfacher Erfahrung unbedingt erforder-
lich, um eine zuverldssige Durchschnittsprobe zu
erhalten. Reinigungsmasse: fir Reinigungs-
masse gelten beziiglich der Probenahme dieselben
Vorschriften wie fiir Kohlen und Koks. Die Zerkleine-
rung ist einfacher, doch ist sorgfiltig darauf zu
achten, daf3 die Knollen mit der Schaufel zerdriickt
werden. Masseproben sind in gut verschlossenen
Glésern einzusenden in Mengen von 2—3 kg. Teer:
Bei der Entnahme von Teerproben aus Gruben oder
Zisternenwagen ist zu beachten, da3 der Teer in ver-
schiedenen Héhen verschieden sein kann und beziig-
lich seines Wassergehaltes fast stetsist. Manhat daher

die Probe mit Hilfe eines Stechhebers zu entnehmen,

der aus einem etwa 5—10 cm. weiten Rohr be-
steht. Das Rohr wird langsam durch den Teer nach
abwirts bewegt. Dieses kann -unten durch eine

Platte verschlossen werden, welche nach dem Durch-
stoflen der Teerschicht an einer Schnur gegen die
untere Offnung herangezogen wird. Teerproben
sind stets in einer Menge von etwa 10 kg einzu-
senden. .

Dr. C. Kohn, Frankfurt a. M.: ,, Bericht der
Gasmesserkommission.” Die Kommission hat in den
Vorjahren ausfiihrlich {iber die gemeinsamen Ver-
suche und Vorarbeiten mit der Normal-Eichungs-
kommission berichtet, um durch Zubereitung von
Baumwollgeweben mit reinem Leindl nach. beson-
derem Verfahren eine fiir trockene Gasmesser ge-
eignete Membran herzustellen. Nachdem sich Probe-
stiicke mit einem Linoxyngehalt von durchschnitt-
lich 829, durch léngere Versuche als wiederstands-
fahig im Gasstrom erwiesen hatten, wurde die Mem-
bran in groflen Stiicken unter Einhaltung des vor-
geschriebenen Verfahrens in der Gasmesserfabrik
Mainz zubereitet und zur Herstellung von 85 Stiick
5-flammigen und 25 Stiick 20-flammigen Gas-
messern V a verwendet. Die Gasmesser kamen
im Juni v. J. in Partien von je 8 bzw. 2 Stiicken
der genannten Groflen zur Ausgabe an die Gas-
werke, welche sich in dankenswerter Weise bereit
erklart hatten, die immerhin einen lingeren Zeit-
raum beanspruchenden Beobachtungen iiber das
Verhalten der neuen Membran anzustellen. . Es sind
dies die Gaswerke in Bonn, Kassel, Dessau, Frei-
burg i B., Heidelberg, Karlsruhe, Stolberg und
Bendorf, Essen (Thiiringer Gasgesellschaft), Magde-
burg, Miinchen und Hamburg. Zur Sicherung eines
einheitlichen Verfahrens bei den Versuchen hatten
wir an die Versuchsstellen ausfiihrliche Erlaute-
rungen und Tabellenvordrucke zur iibersichtlichen
Zusammenstellung der Versuchsergebnisse ausge-
geben.

Durch die Verteilung der Versuchsmesser auf
die genannten Gaswerke war das Arbeitsgebiet zu
einem recht ausgedehnten geworden. Nach den
Vorbereitungen, welche auf die Erlangung einer
gleichméfigen Versuchsmethode abzielten, konnte
jedoch erwartet werden, daB die Ergebnisse, wenn
auch nicht in allen Einzelheiten, so doch in der
Hauptsache, gut iibereinstimmen wiirden. Diese
Erwartung ist nicht eingetroffen. Als die Tabellen
von den Versuchsstellen im Friithjahr bei uns ein-
gegangen waren, erbrachten diese nach einer 5- bis
6-monatlichen Versuchsdauer die iiberraschende Er-
scheinung, daf} fast simtliche Gasmesser gegeniiber
den Kontrollmessern ein Plus angezeigt hatten mit
oft weitgehender Uberschreitung der zugelassenen
Fehlergrenze.

Dies muflte um so mehr iiberraschen, als alle
Versuchsmesser vor ihrer Ausgabe von seiten der
Gasmesserfabrik der amtlichen Priifung unterzogen
und fir gut befunden worden waren. Die Kom-
mission hat in der Sitzung vom 30./3..d. J: zu
Berlin die von fast allen Versuchsstellen einge-
lieferten Berichte gepriift. Das Ziffermaterial lieB
iiberall erkennen, dafl es mit vieler Sorgfalt in
dankenswertester Weise zusammengebracht und
tabellarisch eingeordnet wurde. Die Tendenz des
Pluszeigens tritt iiberall hervor; allerdings mit
Schwankungen in der prozentualen Hdohe, woran
die 5-flammigen Messer im Verhiltnis zur ausge-

-gebenen Stiickzahl mehr als die 20-flammigen be-
-teiligt sind. Es lag ohne weiteres nahe, die Ursache
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fiir die erwdhnten Erscheinungen in dem Verhalten
der Membran als dem eigentlichen Versuchsobjekt
zunéchst zu suchen. Nebenbei war jedoch nach den
ziffermiBigen Unterlagen die Vermutung nicht kurz
abzuweisen, daB die Versuchsanordnung an sich
neben ungleichen Temperaturen, Beschaffenheiten
der Gasarten und wechselnden Belastungen der
Messer auf das Versuchsergebnis eingewirkt haben.
Zur niheren Ermittlung dessen wurde alsbald nach
der Berliner Sitzung in zwei Gaswerken eine Ver-
suchsreihe mit gednderten Anordnungen eingeleitet,
wobei die Messer im Reglerraum aufgestellt sind
und eine leichtere Beobachtung der erwilinten Ein-
wirkungen ermdglicht wird. Diese Versuche sind
noch im Gange. Dic Membran selbst anlangend,
so hat sich durch Versuchce nachweisen lassen, daB sie
sich im Luftstromn anders verhilt wie im Gasstrom.
Bei ihrer Neigung zur Aufnahme von Feuchtigkeit
aus dem Gase tritt ein Schrumpfen mit Pluszeigen
cin, das sich schon nach kurzer Zeit einstellt und
dann ebenso schnell verliert, wenn die Membran
dem  trockenen Luftstrom ausgesetzt wird. Der
Girund fiir die hygroskopische Empfindlichkeit der
Membran liegt unserer Ansicht nach lediglich in der
Art, wic der benutzte Baumwollstoff gewebt, und wie
Kette und Einschlag angeordnet ist. Im iibrigen
haben die Versuche gezeigt, dafl die Verwendung
von reinem Leingl unter Uberfiihrung bis zu einem
hohen Gehalt von Linoxyn fiir die Zubereitung von
Membranstoff wohl angingig ist; denn abgesehen
von der hygroskopischen Becinflussung, der aber
entgegengewirkt werden kann, erwies sich die Mem-
bran in dem Versuchsmesser als schmiegsam, voll-
stdndig gasdicht und ohne Anzeichen von Loslich-
keit des Imprignierungsmittels durch Gas.

Die Gasindustrie hat bereits groBe Fortsehritte
vemacht und wesentliche wirtschaftliche Vorteile
erzielt durch mechanische Einrichtungen in ihren
Betrieben; sie mul} auch darauf bedacht sein, sich
diesc Vorteile bei der 6ffentlichen Beleuchtung zu-
nutze zu machen, um auch hier die taglich mchr-
mals sich wiederholende Tiitigkeit eines oft sehr
zahlreichen und stets wachsenden Arbeitcrpersonals
tunlichst einzuschrinken. Als wertvoll kommt da-
bei noch in Betracht, daB sie mit der neuzeitlichen
Entwicklung der Arbeiterverhiltnisse zunehmende
Streikgefahr in ihrer Riickwirkung auf Strafien-
heleuchtung und 6ffentlichen Verkehr durch selbst-
titige Anziinde- und Losehapparate wesentlich ab-
geschwiicht werden kann. Immerbin verlangt die
ausgedehnte Einfiithrung solcher Apparate, sofern
deren Betitigung durch Druckwellen vom Gas-
werk aus erfolgt, die Riicksichtnahme auf be-
stehende Einrichtungen. Dies gilt insbesondere
fiir nasse (iasmesser und deren mehr oder minder
zweckdienliche Sickerungen, welche das AusstoBen
von Sperrfliissigkeit und die durch unbemerkten

Gasaustritt entstehenden Gefahren verhindern
sollen. Dieser Zusammenhang erfordert volle Be-

achtung, wenngleich bis jetzt und trotz der vielen
Tausende von durch Druckwellen betriebenen Appa-
raten nur aus einer Stadt indirekt nachteilige Folgen
hekannt geworden sind. Bei der Betiitigung dieser
Zind- und Léschapparate kommen bekanntlich
Drucksteigerungen zur Anwendung, die abends,
nachts und morgens wihrend 3—4 Minuten mit
15—25 mm Wassersiule iiber den hichsten]Abend-

Ch. 1911,

druck von dem Gaswerk aus gegeben werden. Wenn
nun auch die rcgelméBige, durch die wachsende
Gasabgabe bedingte Drucksteigerung abends in
manchen Stddten hoher sein mag als an anderen
Orten die Drucksteigerung durch voriibergehende
Druckwellen, so wird doch in einem wie dem
anderen Falle die Druckvermehrung geradc durch
das plétzliche Ansteigen des Gasdruckes nicht ohne
EinfluB bleiben auf die Gasmesser und etwa vor-
handene Druckregler bei den Gasabnehmern. Ge-
fahrbringend wirkt dieser Einflu8, wenn die Hohe
der Sperrflissigkeit an den Auffiill- und AblaB-
offnungen fiir die Drucksteigerung nicht ausreicht
und wenn diese Offnungen nur ungeniigend oder
gar nicht geschlossen sind. Die Unterlassung™ des
Verschlusses ist in Stiddten mit hohem Druck auch
ohne Druckwelle bei nassen Gasmessern an sich
schon gefihrlich, was aus Versuchen von Dr. Le y -
bold in Hamburg an Gasmessern ilterer Kon-
struktion hervorgeht, bei denen aus den nicht ge-
schlossenen Fiill- und AblaBéffnungen schon bei
65 mm Druck cin AusstoBcn des Wassers mit Gias-
ausstromung cintrat. Von weniger Bedeutung,
wenn auch nicht bedeutungslos, ist der Wasser-
verschlufl an der Stopfbiichse des Zihlwerkes.

Iir ncu zu beschaffende nasse Gasmesser ist
die Erhéhung der Wasserverschliisse bis 100 und
120 mm zu fordern, und eine Anzahl von Gas-
messerfabriken entsprieht bei den Lieferungen dieser
Forderung, iiber die zur wirksamen Verhinderung
des Durehsehlagens hinauszugehen, selbst bei Druck-
wellen kaum nétig scheint, anderenfalls miiliten fiir
erhohte Tauchungen dje bei kleineren Gasmessern
jetzt gangbaren Formen aufgegeben und die wenig
anmutenden Formen der teuren Messer fiir Acetylen-
gas zum Vorbild genommen werden.

Aus den Untersuchungen und Verhandlungen
in der Kommission ergeben sich folgende Leitsitze:

1. Bestehende Betriebseinrichtungen zur Gas-
versorgung miissen den Forderungen angepalBt wer-
den, weclche durch die Anwendung von Druck-
wellen fiir die Betiitigung der StraBenlaternen’ be-
dingt sind: dies gilt insbesonderc fiir nassc Gas-
Messer.

2. Druckwellen sind im Gasbetrieb keine neu-
auftretende Gefahrenquelle; wohl aber steigern sie
unter Umstidnden bei den nassen Gasmessern oline-
hin schon oft vorhandenen MiBstand des Wasser-
durchschlages und die mit Gasaustritt aus nicht
geschlossenen Fiill- und AblaB6ffnungen verbundene
Gefahr.

3. Bei Beschaffung neuer nasser Gasmesser,
die dem EinfluBl von Druckwellen ausgesetzt werden,
ist auf tunlichst hohe Wasserabschliisse Bedacht'zu
nehmen (100 bzw. 120 mm).

4. Fir die Umindecrung vorhandener ilterer
Gasmesser mit zu niedrigen Wasserverschliissen
sind einfache und sichere Vorkehrungen, welche
zur Sicherung gegen das Durchschlagen der Sperr-
fliissigkeit bei aullergewdhnlichen Drueksteige-
rungen empfohlen werden konnten, zurzeit nicht
bekannt. Selbsttatige Klappenverschliisse an Fiill-
offnungen bieten keine Gewihr durch dauernde
Sicherung.

Bei Verzicht auf duBeres Ansehen und olne
Riieksichtnahme auf hindernde Umstinde beim
Aufstellen und Bedienen solcher dlterer Gasmesser

229
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kénnten Aufsatzrohre mit oberem Schrauben-
verschluB auf die Filléffnungen. und untere Ver-
lingerungen der Uberlaufkisten nebst deren innerer
Tauchung allenfalls als Aushilfe dienen.

5. Mehr noch wie seither ist es erforderlich,
dem mit Auffiillen der Gasmesser betrauten Per-
sonal den ordnungsméfBigen Verschluf3 der Schrau-
ben . strengstens aufzuerlegen und Zuwiderhand-
lungen ohne Nachsicht zu ahnden.

AuBlerdemn muf} den Inhabern von Gasmessern
und unbefugten Dritten jede Hantierung an den-
selben, auch zum Zweck der Selbsthilfe, unter Hin-
weis auf die Gefahrfolge dringend untersagt bzw.
an ein dieserhalb bereits erlassenes Verbot wieder-
holt erinnert werden.

6. Druckreglern, die mit leicht verdunstlicher
Flissigkeit gefiillt sind und zu denselben Gefahren
wie nasse Gasmesser fiihren konnen, ist in gleicher
Weise Beachtung zu schenken.

,,Neuere Arten des Koksloschens,” F. G6hrum,
Stuttgart. ,,Neuere Pumpmaschinen fiir Wasser-
werke,’ Baurat R. Schroeder, Hamburg.
wHinwirkung des ultravioletten Lichtes auf Wasser,
Prof. Courmont, Lyon, und Prof. Bujwid,
Krakau. ,,Bericht der Lichtmefkommission,* Dir.
Dr. Leybold, Hamburg. ,, Bericht der Heiz-
kommission,” Dr. E. Schilling, Minchen.
,, Bericht der Erdstromkommission,” Sir William
H.Lindley, Frankfurt a. M. ,, Bericht der Kom-
masston fiir Normalien,” Sir William H. Lind -
ley, Frankfurt a. M. ,,Bericht der Unterrichts-
kommission,” Generaldirektor Dr. Ing. W. von
Oechelhaeuser, Dessau. ,,Berichi der Kom-
misston fir den Betrieb vonGaswerken,”  H. Prenger,
Koln. ,,Uber die kiinstliche Erzeugung von Grund-
wasser,” Schelhaase, Frankfurt a. M.

’ [K. 668.]
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Reichsanzeiger vom 11./9. 1911,

la. A.19980. Aufbereitung von fein zerkleinerten
Erzen oder Gestein mittels Kohlenwasser-
stoffen, Olen, Fetten o. dgl. in einer Fliissig-
keit. QGunnar Sigge Andreas Appelqvist u,
Einar Olof Eugen Tydén, Stockholm. 12./1.
1911.
F. 31 751. Orange férbender Kiipenfarbsioff.
aus f-Aminoanthrachinon. [By]. 6./2. 1911.
22f. F. 29 313. Farbstoffe durch Rosten von eisen-
haltigen Mineralien und nachtrigliches Auf-
schlimmen des Rdstproduktes in Wasser.
P. Farup, Christiania. 12./2. 1910.
G. 32110. Fixierbare und zur ‘Herst. von
Liehtpausen geeignete zeichenstiftartige Masse.
O. Gattaringer u. A. Toth, Budapest. 18./7.
1910.
421" 8..33012. FEinr, zur Ermittlung und Uber-
wachung der Konzentration von Farbstoff-
und anderen Lsgg. Siemens & Halske, A.-G.,
Berlin. 17./1. 1911.

Klasge:

22b.

Reichsanzeiger vom 14./9. 1911.

121 N. 11 601. Alkali- und Erdalkalinitrate aus
Salpetersiure und Chloriden. Société Ano-
nyme ,,Le Nitrogéne“, Genf. 2./7. 1910.

12r. B. 62 734. Zerlegen der Schweelgase aus Holz
u. dgl. in ihre Bestandteile. F. Baertling,
Holzminden. 12./4. 1911.

Klasse:

18a. W. 33 694. Regeln der Temperatur und des

Feuchtigkeitsgrades von Gebliseluft wihrend

eines zweistufigen Kiihlverfahrens in zwei

Kiihlkammern. W. H. Webb, W. G. Brettell

u. A. J. Adamson, Liverpool. 8./1. 1910.

B. 61 476. Halogenhaltige Kiipenfarbstoffe.

{B]. 7./1. 1911.

F. 31 607. Nachchromierbare Triarylmethan-

farbstoffe. [By]. 12./1. 1911.

22¢. B. 61 590. Nitroderivate der Indigoreihe. [B].
17./1. 1911,

22i. G. 33309. Leim aus Knochen. C. Frhr. v.

Girsewald, Berlin-Halensee. 17./1. 1911.

R. 31 633. Zusatzlegierung zur Verbesserung

von Kupfer-Zink-Legierungen. W. Riibel,

Westend b. Berlin. 19./9. 1910.

421. K. 39 396. Vorr. zum selbsttitigen Aus-
schalten von Temperatureinflissen bei Gas-
wagen mit Verdringer. W. Knéll, Berlin.
3./12. 1908. }

78c. C. 20490. Rauchschwaches Réhrenpulver

u. dgl. Dr. C. Claefien, Berlin. 19./3. 1910.

0. 7092. Fadenlose wohl ausgebildete Kry-

stalle aus Zuckerlosungen. W. Ohle, Vlotho

a. d. Weser. 28./6. 1910.

T. 15579. Verf. und Vorr. zur Gew. von

Stirke aus Reibsel von Kartoffeln u. dgl.

H. Tryller, Schneidemiihl. 20./9. 1910.

22b.
22b.

400.

89d.

89Fk.

Patentliste des Auslandes.

Amerika: Vertffentl. 22./8. 1911.
Belgien: Erteilt 15./6. 1911.
England: Veroffentl. 14./9. 1911,
Frankreich: Ert. 17.-—23./8. 1911.
Osterreicht Einspr. 1./11. 1911.
Ungarn: Einspr. 15./10. 1911.

Metallurgie.

Isolation von Aluminiumdraht zur Herst. von
elektrischen Freileitungen, Spulen usw. Ges. fir
elektrotechnische Industrie, Berlin. Ung. E. 1716.

Lot fiir Aluminium und Aluminiumlegierungen.
Bourgade. Frankr. Zus. 14 290/425 912. ‘

Raffinieren und Entsilbern von Blei. G. P.
Hulst, Omaha, Nebr. Amer, 1001 525.
Verkleiden zylindrischer Gegenstinde mit

Blei, Zinn oder dgl. Mann & Willkomm, A. G., Hei-
denau (Dresden). Osterr. A, 151/1911.

Eisen und Stahl. Davidsen. Engl. 29 710/1910.

Atzen von Flachdruckformen aus Eisen. C. G.
Réder, G. m. b. H., Leipzig. Osterr. A. 9242/1909.

Brikettieren von Eisenabfiillen, gegebenenfalls
in Mischung mit Feinerz, Gichtstaub und dhnlichen
Materialien. Max GlaB, Wien. Osterr. A. 9631.
1910. :

Bhdlg. pulverférmiger Eisen- und Manganerze.
Soc. Anon. des Ciments Portland Artificiels de Buda
Haren b. Briissel. Ung. C. 1983.

Behandeln = elektrometallurgischer Produkte.
Th. B. Allen. Ubertr. The Carborundum Co., Nia-
gara Falls, N. Y. Amer. 1001 572.

Konzentratoren zum Behandeln von Erzen
und anderem Material. Kassel. Engl. 24 819/1910.

Verf. und Masse zum Reinigen, Dekapieren und
Schiirfen von Feilen. L. Soeten & Co., Ant-
werpen. Belg. 235 820.

Vorr., um die Abhitze aus Hochifen, Schmelz-
ofen u. dgl. zu benutzen. Sauer. Engl. 6296/1911.

Konzentrationsamalgamator. R. Luckenbach,
Colwyn, Pa. Amer. 1001 057.

Kupferzinklegierungen mit hohem Zinkgehalt.
Allgemeine Deutsche Metallwerk-Ges. Engl. 12 012,
1911.





